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Diamantbestreute Sägebänder können 

nahezu sämtliche Materialien und Le-

gierungen trennen. Damit können sie 

im Produktionsprozess vieler unter-

schiedlicher Branchen zum Einsatz 

kommen. Besonders die Hightech-Un-

ternehmen aus der Automobilindus-

trie, der Luft- und Raumfahrt, der Me-

dizintechnik, der Halbleiterindustrie 

oder aus den Bereichen Energie und 

Recycling, greifen auf diamantbestreu-

te Sägebänder in ihren Zerspanungs-

prozessen zurück. Bedingt wird dies 

durch die dort zum Einsatz kommen-

den, innovativen Werkstoffe wie unter 

anderem Silizium, Glas, Graphit oder 

gesinterte Materialien. Diese verfü-

gen über spezielle Eigenschaften und 

zählen zu den vergleichsweise teuren 

Höchste Präzision mit bestreuten Säge-
bändern für die Hochleistungsindustrie 
Technologieführer Wikus entwickelt mit den Sägebändern Diagrit und Cubogrit  

innovative Zerspanungslösungen

Materialien. Ein präziser und mate-

rialsparender Schnittprozess ist hier 

wirtschaftlich von hoher Bedeutung. 

Da dieser Prozess meist am Beginn ei-

ner Produktionskette angesiedelt ist, 

beeinflusst seine Qualität und Effizi-

enz alle nachfolgenden Schritte und 

damit auch die Wirtschaftlichkeit der 

gesamten Produktion.

INNOVATIONSFÜHRER WIKUS 
INVESTIERT IN FORSCHUNG UND 
ENTWICKLUNG

Die Wikus-Sägenfabrik, Weltmarkt-

führer beim Sägen von Metall und 

Europas größter Sägebandhersteller 

mit Sitz im hessischen Spangenberg, 

hat sich der Herstellung qualitativ 

hochwertiger und innovativer Säge-

bandlösungen verschrieben. Als Tech-

nologieführer engagiert sich das Un-

ternehmen stark in der Forschung und 

Entwicklung, um gerade den Kunden 

aus den Hochleistungsbranchen in-

novative und passende Lösungen für 

ihren anspruchsvollen Sägeprozess 

anzubieten. Wikus investiert jährlich 

mehrere Millionen Euro in die Ent-

wicklung neuer Sägebandtechnologi-

en am eigenen Standort und in (inter-)

nationale Kooperationen.

Die Entwicklung von Zerspanungs-

verfahren mit Hightech-Schneidstof-

fen und innovativen Beschichtungen 

Wikus präsentiert Sägeband Innovation: Cubogrit 

ermöglicht prozesssichere Bearbeitung gehärteter 

Eisenwerkstoffe, Hartlegierungen und additiv 

hergestellter Werkstücke
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FÜR HÖCHSTE 
ANFORDERUNGEN

Breu Diamantwerkzeug GmbH
9320 Arbon | Schweiz

www.breu-diatools.com

DIAMANT- UND 

CBN-WERKZEUGE

Diagrit: Unterbrochene Diamantbelegung für präzises Sägen von Naturstein

nimmt in der Wikus-Forschung viel 

Raum ein. Ziel ist es, den steigenden 

Ansprüchen an Präzision und Effizi-

enz der Schneidwerkzeuge durch die 

Verwendung neuer Technologien und 

Materialien zu entsprechen, die Qua-

lität weiter zu steigern und darüber 

hinaus eigene Trends zu setzen.

Mit der Produktgruppe der bestreu-

ten Sägebänder bietet Wikus neben 

einer Vielzahl von Hartmetall- und 

Bimetallsägebändern weitere inno-

vative Lösungen. Die Produktsparte 

der bestreuten Sägebänder umfasst 

heute unter anderem das mit dia-

mantbestreute Sägeband Diagrit sowie 

das unter anderem für die Zerspa-

nung von im 3D-Druck hergestellten 

Hartlegierungen sowie gehärteten 

Eisenwerkstoffen von bis zu 70HRC 

geeignete, mit Kubischen Bornitrid 

(CBN) bestreute Sägeband Cubog-

rit. Letzteres wurde erst 2019 auf der 

EMO Hannover, der Weltleitmesse 

der Metallbearbeitung, als neueste 

Innovation von Wikus vorgestellt. 

DIAMANTBESTREUTES SÄGE-
BAND DIAGRIT IST ZUKÜNFTIG 
NOCH EFFIZIENTER EINSETZBAR

Das Sägeband Diagrit ist für die Zer-

spanung von Glas, Graphit, Hart-

brandkohle, Keramik, Silizium sowie 

für Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte 

Werkstoffe sowie Natursteine geeignet. 

Sägebetriebe können diese in drei Va-

rianten für kleine, mittlere oder große 

Werkstücke beziehen. Diese unter-

scheiden sich in ihrer Belaggeometrie 

und Körnung in Korrelation zu ihrem 

Anwendungsbereich. Die diamantbe-

streuten Wikus-Sägebänder zeichnen 

sich alle durch eine hohe abrasive Ver-

schleißbeständigkeit aus, haben eine 

hohe Temperaturbeständigkeit und 

einen geringen Reibwertkoeffizienten 

bei einem schwingungsarmen Einsatz, 

was die Standzeit deutlich verbessert. 

Sie ermöglichen äußerst präzise und 

planparallele Schnitte mit geringem 

Materialverlust. Die Schnittflächen be-

sitzen meist Schleifqualität, erfordern 

daher wenig Nachbearbeitung und  
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machen das Werkstück sofort ver-

fügbar für die weitere Bearbeitung. 

Zukünftig sind die Trägerbänder des 

Diagrit-Programms aus korrosionsbe-

ständigem Stahl, damit die Schneid-

werkzeuge auch in Verbindung mit 

ölfreien Kühlmitteln zur Anwendung 

kommen können und Korrosion bei 

diskontinuierlichem Einsatz keine Rol-

le mehr spielt. Diese Weiterentwick-

lung des Sägebandes ermöglicht einen 

vielseitigen Einsatz, eine Erweiterung 

des Anwendungsspektrums, vermin-

dert die Zahl der nötigen Bandwech-

sel und steigert damit die Effi zienz. 

Die Weiterentwicklung des Schneid-

werkzeugs durch Wikus trägt hier 

maßgeblich zu einem wirtschaftliche-

ren Produktionsprozess bei und bie-

tet damit einen echten Vorteil für die 

Kunden aus der Branche der Hochleis-

tungstechnologie.

CBN-BESTREUTES SÄGEBAND
CUBOGRIT

Eine weitere Innovation bietet das 

CBN-bestreute Bandsägeband Cubo-

grit. CBN ist nach Diamant der zweit-

härteste bekannte Werkstoff, zu des-

sen Eigenschaften neben hoher Härte 

und Festigkeit auch thermische, che-

mische und Abrasionsbeständigkeit 

zählen. Während Diamant schon bei 

ca. 700° C einen massiven Härtever-

lust erleidet, bleibt die Härte von 

CBN noch bei mehr als 1.000° C fast 

unverändert. Zu seinen Eigenschaften 

zählen eine hohe Härte und Festigkeit 

sowie Wärme-, Chemikalien- und Ab-

riebfestigkeit. 

Auch Cubogrit steht in drei Varianten 

für die Zerspanung unterschiedlich 

großer Werkstücke je mit unterschied-

licher Belaggeometrie zur Verfügung. 

Hervorzuheben ist, dass Cubogrit für 

die Trennung von Hartlegierungen, 

die beispielsweise durch 3D-Druck 

hergestellt werden, und gehärteten 

Eisenmaterialien mit bis zu 70HRC 

geeignet ist. In Kombination mit der 

hohen Abriebfestigkeit gewährleisten 

diese Eigenschaften eine erhebliche 

Verschleißfestigkeit des Sägeblattes 

sowie bei sachgemäßer Verwendung 

sehr gute Schnittfl ächen. Die Nachar-

beit wird somit erheblich minimiert. 

Weitere besondere Eigenschaften sind 

auf das Trägermaterial aus legiertem, 

gehärtetem Stahl zurückzuführen, 

dessen technologische Eigenschaften 

für hohe Schnittgeschwindigkeiten 

geeignet sind.

INNOVATION UND BERATUNG 
STEIGERN EFFIZIENZ DES 
SÄGEPROZESS

Gerade die Weiterentwicklung der 

Zerspanungslösungen für die in den 

Hochtechnologiebranchen verwen-

deten Werkstoffe wird Wikus weiter 

vorantreiben. Denn gerade hier wer-

den die Ansprüche an Präzision und 

Effi zienz durch die Verwendung neuer 

Technologien und Materialien steigen 

und Schneidwerkzeuge benötigt, die 

nicht nur die Qualität erhöhen, son-

dern auch die Präzision und Effi zi-

enz erweitern. Wichtig ist dabei auch 

die Auswahl und Abstimmung des 

passenden Sägebandes unter Berück-

sichtigung der individuellen Schnitt-

parameter. Wikus bietet hier eine um-

fassende Beratung für seine Kunden 

an, denn gerade bei Diamant- oder 

CBN-beschichteten Sägebändern ist 

eine individuelle Gestaltung der Bele-

gungsgeometrie zielführend und mög-

lich. Zusätzlich benötigen gerade die 

anspruchsvollen Prozesse der innova-

tiven Branchen genaue Abstimmung, 

höchste Präzision und umfassendes 

Know-how, um effi zient gestaltet wer-

den zu können. Gerade deshalb ist 

eine umfassende Beratung von Exper-

ten vor der Investition in ein beschich-

tetes Sägeband unerlässlich.

In der Wikus-Unternehmenszentrale „WI.com“ im nordhessischen Spangenberg ist das Konzept „Off enheit in 

Raum und Kopf“ allgegenwärtig. Dies schaff t die Voraussetzung für die Entwicklung innovativer Säge-Technologie.
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