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WIKUS - SPITZENQUALITAT
,MADE IN GERMANY*

Familiengefiihrt, verlasslich, innovativ

WIKUS steht fur Prazision, Qualitdt und maximale Leistung.

Mit besten Einsatzmaterialien, modernsten Fertigungsverfahren und laufen-
den Qualitatskontrollen garantieren wir seit 1958 héchste Standards bei der
Herstellung unserer Hightech-Sagebander. Gleichzeitig setzen wir mit unserer
Innovationskraft maBgebliche Produkt- und Technologie-Trends im Markt.

Global vertreten, lokal agierend, technisch vernetzt

Partnerunternehmen sowie Vertriebs- und Servicegesellschaften weltweit
bieten lhnen kompetente, persdnliche Betreuung vor Ort.

Internationale Présenz ist uns dabei genauso wichtig wie lokale Verbundenheit.

Gemeinsam mit unseren Mitarbeitern unterstitzen wir regionale Initiativen im
sozialen, kulturellen und ékologischen Bereich.

WIKUS steht fiir:

e gleichbleibend hohe Qualitat
* 100 %ige Herstellung in Deutschland
* starken Fokus auf Kundenzufriedenheit

* bedarfsorientierte Entwicklung durch die eigene Forschungs- und
Entwicklungsabteilung

e Partnerschaft und Kompetenz
* Prozessstabilitdt nach DIN EN ISO 9001

e 60 Jahre Erfahrung,
Europas groBter Sdgebandhersteller

¢ Nachhaltigkeit, Schutz von Ressourcen und Umwelt
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FUR JEDE SAGEAUFGABE
DAS PASSENDE SAGEBAND

WIKUS:
Stahl-/ Metallbau
e Luft- und Raumfahrtindustrie, Automotive, Schifffahrtindustrie

bearbeitung
* GieBereien von NE- und Stahl-Erzeugnissen

Energien (Solar, Wind)

stein- und Kunststoffindustrie

* u.v.m.

Lésungen fir ein breites Anwendungsspektrum

Auswahl und dem Einsatz unserer Hochleistungs-Werkzeuge:

* Vollmaterialien inkl. Stein

* Rohre, Profile, Trager

* Zylinderképfe, Motorblécke und Fahrwerkskomponenten
e Al-Prazisionsplatten

NE-Formbauteile

Siliziumbearbeitung
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Von internationalen GroBkonzernen bis zu regionalen klein- und mittelstan-
dischen Betrieben und Handlern — eine Vielzahl unterschiedlicher Kunden
aus zahlreichen Branchen vertraut auf die hocheffizienten Lésungen von

e Stahlerzeugung/ -bearbeitung inkl. Stahlhandel, Schmiedebetriebe und

* Anlagen-, Formen-, Maschinen- und Werkzeugbau inkl. Aluminiumplatten-

* Energie, wie z. B. Offshore-/ petrochemische Industrie, erneuerbare

e Bau, Chemie, Sonstige, wie z.B. Halbleiter-, Carbon-, Glas-, Bau- , Natur-

Mit unserem breiten Produktprogramm fiir alle Leistungsklassen und
Werkstoffgruppen unterstltzen wir Sie bei der anwendungsspezifischen



WIRTSCHAFTLICHES SAGEN
FUR IHREN ERFOLG!

Beim Einsatz unserer Lésungen profitieren Sie - je nach individuellen
Bedurfnissen - gleich mehrfach. Unsere Mehrwerte:

Senken Sie lhre Kosten
Egal, ob Sie die Kosten pro Schnitt senken mdchten, ein universell

einsetzbares S&geband zur Reduzierung der Bandwechsel suchen
oder ein preisgiinstiges Sédgeband flr einfache Sageaufgaben
bendétigen, wir haben fur jede Anforderung die richtige Lésung.

@ Erhohen Sie Ihre Produktivitat

Héchste Schnittleistungen beim Einsatz unserer Sagebénder
ermdglichen sogar bei schwierigen Rahmenbedingungen grof3e
Ausbringungsmengen. Hohe Standzeiten und Einsatzméglichkei-
ten im Mischbetrieb minimieren Ausfall- und Rustzeiten.

Profitieren Sie von innovativen Lésungen
Wir optimieren kontinuierlich unser Produktprogramm, um lhnen
bei jeder Aufgabe — selbst bei schwer zerspanbaren Materialien -
ein effizientes Sédgeband zu bieten und Verdnderungen im Markt

gerecht zu werden. Gemeinsam mit lhnen erarbeiten wir zudem
individuelle, auf Ihren Bedarf angepasste Lésungen.

Verlassen Sie sich auf gleichbleibend
hohe Qualitat

Unsere Sagebénder stehen flr héchste Produktqualitét ,Made
in Germany*“. Modernste Fertigungstechnologien, beste Einsatz-
materialien und eine hohe Prozessstabilitat stellen die Reprodu-
zierbarkeit sicher. Mit unserem kontinuierlichen Streben nach
Verbesserung wollen wir unsere Fertigungsguten, Prozesse und
Lieferfahigkeit weiter optimieren.
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WIKUS GLOBAL SERVICES -
GEMEINSAM ERREICHEN
WIR MEHR!

Kundenzufriedenheit steht bei uns an erster Stelle. Ergdnzend zu unserem
leistungsstarken Produktportfolio bieten wir umfangreiche, auf das jeweilige
Produkt abgestimmte Serviceangebote.

Unsere Beratungsleistungen:

* Unterstltzung bei der Auswahl des optimalen Sdgebandes

* Optimierung der Schnittparameter zur Effizienzsteigerung
 schneller, zuverlassiger Support bei technischen Herausforderungen
e Bemusterung und Durchfiihrung von Schnittversuchen

* Prozessoptimierung bzgl. Einsatz von Sdgebandern und Maschinen
* technische Schulungen

Unsere Online Services:

ParaMaster® 4.0

Unser innovatives Schnittdatenprogramm ParaMaster® 4.0 unterstitzt
Sie effektiv bei der Optimierung lhrer Sageprozesse.

lhre Vorteile:

* Empfehlung der geeigneten Schnittparameter

* breite Datenbasis mit uber 150.000 Werkstoffen, tber
4.000 Bands&gemaschinen, umfangreichen Anwendungsféllen u. v. m.

 einfache Bedienung: alle Informationen auf einen Blick, intuitive
Benutzeroberflache

» Schnittkostenanalysen zeigen Einspar-Potenzial auf

Registrieren Sie sich als WIKUS-Kunde kostenlos unter:
www.paramaster.de

Bandselektor

Der Bandselektor unterstiitzt Sie abhangig von lhrer individuellen
Anforderung bei der Auswahl des richtigen Sdgebandes.
www.wikus.de/bandselektor




KLASSIFIZIERUNG
ALS ENTSCHEIDUNGSHILFE

Sé&gen ist eine Wissenschaft - eine Vielzahl von Einfluss- Das WIKUS-Produktprogramm verfligt fur individuelle An-
gréBen und deren Zusammenspiel entscheiden, welches wendungen auch ber Sonder-Ausfithrungen.
Ergebnis bei Sdgeanwendungen erzielt wird. Zu beachten ist dabei, dass nicht alle Sonder-Ausflihrungen

fir jedes Ségeband verfligbar sind.
Um die Produktauswahl zu erleichtern, gruppiert WIKUS

seine Sagebander in drei Leistungsklassen: Dariber hinaus bietet WIKUS Spezial-Bénder:
e Level1 @ ¢ Special @
Standard S&gebander, universell einsetzbar Spezialprodukte fiir Hochleistungs-Ségetechnologie

und sehr individuelle Anwendungen

e Level 2 @
Ségebander mit hoher Leistung

* Level 3 @
High-Tech Sagebéander fiir hdchste Anspriiche
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BANDSELEKTOR

SORTIMENT BIMETALL

ANWENDUNG o®ull oHA Ol [oHA| @®=sll oHA

Nickelbasis-Legierungen

Duplex- und hitzebesténdige
Stahle

Titan, Titan-Legierungen SKALAR® X3000°
MARATHON® X3000°® @

. @ SELEKTA® GS X3000°®
Aluminiumbronze @

Vergiitete Stéhle
(iiber 1000 N/mm?)

Rost- und séurebesténdige Stahle
(Austenitisch)

Rost- und séurebestandige Stahle
(Ferritisch)

Nitrier- und Schnellarbeitsstahle
Gusseisen

Werkzeugstéahle
VARIO® M42 SKALAR® M42
Einsatzstahle, E' PROFLEX® M42 ECOFLEX® M42

Feder- und Kugellagerstéhle

MARATHON® 42 SELEKTA® GS M42

17
Kohlenstoff- und @ .
Verglitungsstahle

Bau-, Tiefzieh- und
Automatenstéhle

NE-Metalle

Aluminium, Aluminium-
Legierungen

Randschichtgehértete Bauteile

KLASSIFIZIERUNG

Level 2 Level 3 Level 1

8 | WIKUS SAGEBANDER




HARTMETALL

Ol ooHA

Ol oHA
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DUROSET®

ECODUR®

£l

FUTURA® 718

&l

FUTURA® VA

FUTURA® PROFIDUR®
FUTURA® NE

1]

TAURUS®

ARION® FG
ARION® PG
ARION® EG

|

FUTURA® SN

A)

Level 2

4)

Level 3

)

Level 1

a)

Special
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BIMETALL-SAGEBANDER
SCHNEIDSTOFF M42

optimales Produktportfolio fir Standard- und Sonderanwendungen
Tragerband aus legiertem Vergltungsstahl mit optimalen Dauerlaufeigenschaften

bewahrter Schneidstoff M42 mit Uberragender VerschleiB3festigkeit bei herkémmlichen
Anwendungen

beschichtete Ausfihrungen fir hochste Schnittleistungen und Standzeiten

Verkaufseinheiten: Rollen in fixen Langen und Fabrikationsrollen bis 120 m, je nach Breite
endlos geschwei3te Sagebander

Bandbreiten: 6 bis 80 mm

Zahnformen: S, P K
Erlauterungen siehe Seite 48

Zahnteilungen: Variabel: 12-16 bis 0,7-1,0 Zahne pro Zoll (ZpZ)
Konstant: 4 bis 2 Zahne pro Zoll (ZpZ)
Erlauterungen siehe Seite 49

Schréankarten: SD
Erlauterungen siehe Seite 49

Qualitaten: M42: 68-69 HRC, ca. 980 HV

Sonderausfiihrungen: o PW fir Artikel-Gruppen:
SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42, SELEKTA® GS PREMIUM M42

¢ PE fir Artikel-Gruppen:
VARIO® M42, MARATHON® M42
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

VARIO® M42 (A

N Ras 4 7
Das universelle Sdgeband fiir kleine Querschnitte und Profile PN ij/’/

Anwendung: * dinnwandige Profile und kleine Volimaterialien
* alle Metalle bis 1000 N/mm?
e Einzel-, Lagen- und Blndelschnitt

Vorteile:  gleichbleibend hohe Standflache
* hohe Laufruhe trotz Schwingungsanregung
Eigenschaften: * M42 Zahnschneide mit Spanwinkel 0°
* variable Zahnteilung und Standardschrankung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6x0,65 1/4 x 0,025 S
6x0,90 1/4 x 0,035 S
10x 0,90 3/8 x 0,035 S
13 x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
13x 0,90 1/2 x 0,035 S S S
20 x 0,90 3/4 x 0,035 S S S S S
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S S S
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S S S
41x1,30 1-5/8 x 0,050 S S S S
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 S
Eingriffslangen (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 80-150

S = Standardzahn

WIKUS SAGEBANDER

1



WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

NEU: MARATHON® M42 j :
Das universelle Sdgeband fiir mittlere und groguerschnitte . (” 5 \‘)

Anwendung: * alle Metalle bis 1000 N/mm?
* Einzel-, Lagen- und Bilindelschnitt

Vorteile: * weniger Bandwechsel durch breites Anwendungsspektrum
* gleichbleibend hohe Standflache
e kalkulierbare AufmafBe durch gerade Schnitte

Eigenschaften: ° M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel
* variable Zahnteilung und Standardschrankung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K K K
38 x 1,30 1-1/2 x 0,050 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K K
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K K
80x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K K
Eingriffslangen (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200
MARATHON® SW M42 (A)
Sonderausfiihrung fiir Sd4geanwendungen mit Material-Eigenspannungen
Anwendung: * Werkstiicke mit Eigenspannungen
* Metalle bis 1000 N/mm?2 Zugfestigkeit
Vorteile: * kein Verklemmen im Schnittkanal
Eigenschaften:  extra weite Schrankung und variable Zahnteilung
° M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
Eingriffslangen (mm) 30-60 50-90 80-150 120-250 250-500 500-800 550-1200
K = Klauenzahn, Abb. unten: neues MARATHON® M42
L T T TN T - T — L ey Tl e Cw - .
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JETZT NOCH EFFIZIENTER
UND SUPER HOCHWERTIG!

Wir haben unser MARATHON® M42 erheblich verbessert!

Das neue Prozessdesign zur Herstellung von MARATHON® M42 verleiht
unserem Erfolgsprodukt einen weiteren Zugewinn an Lebensdauer und
Leistungsfahigkeit. Das Superfinish der Schneidkanten erhoht die Standflache
und verbessert die Schnittflachengdite. Die feine Bandoberflache schont die
Bandfuihrungen der Maschine und steigert die Dauerfestigkeit.

Alle Dimensionen werden sukzessiv auf das neue Design umgestellt.

...und weitere Produkte unseres Sortiments werden diesem Beispiel folgen!
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

PROFLEX® M42 | ;
Das perfekte Sageband fiir Prof%> !jl ‘, ﬂ,}‘/

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Abmessungen
Breite x Dicke
mm Zoll

20 x 0,90 3/4 x 0,035
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063

Eingriffslangen (mm)

Profile und Tréger im Metall- und Stahlbau
optimal flr den unterbrochenen Schnittkanal

langlebig und resistent trotz starker Schwingungen und VerschleiBwirkung
wenig Nacharbeit durch gratarme Schnittkanten

auBerst stabile Zahnkontur, variable Zahnteilung, spezifische Stufenschrénkung
M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel

Zahnteilung in ZpZ

12-16 8-11 57 4-6 34 23
P P P
P P P P P
P P P P P
P P P P P
P P P P
P P P P
P P
<20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

PROFLEX® PREMIUM M42 (A

Das hartstoffbeschichtete Sdgeband fiir Profile

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Profile und Trager im Stahlbau und fir industrielle Profilzuschnitte
optimal fir den unterbrochenen Schnittkanal

Produktivittssteigerung durch hohe Schnittleistung
weniger Bandwechsel durch Erhdhung der Standflache
wenig Nacharbeit durch gratarme Schnittkanten

Zahnschneide und Bandriicken mit VerschleiBschutzschicht
variable Zahnteilung mit spezifischer Stufenschréankung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Eingriffslangen (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310
P = Profilzahn, Abb. unten: PROFLEX® M42
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

PROFLEX® SW M42 ,, 1
Sonderausfiihrung fiir Profile mit Matericﬁzigenspannungen !!' ‘_) m

Anwendung: * Profile und Tréager mit Eigenspannung
 Stahlbau und industrielle Profilzuschnitte

Vorteile: ¢ kein Verklemmen im Schnittkanal

Eigenschaften: * extra weite Stufenschrénkung und variable Zahnteilung
 4uBerst stabile Zahnkontur
* M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34 x1,10 1-3/8 x 0,042 P P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Eingriffslangen (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310
PROFLEX® PREMIUM SW M42 @
Die beschichtete Sonderausfiihrung fiir Material mit Eigenspannung
Anwendung: * Profile und Trager mit Eigenspannung
e Stahlbau und industrielle Profilzuschnitte
Vorteile: e Produktivitatssteigerung durch hohe Schnittleistung
¢ kein Verklemmen im Schnittkanal
* weniger Bandwechsel durch Erhdhung der Standflache
Eigenschaften: e Zahnschneide und Bandriicken mit VerschleiBschutzschicht
* extra weite Stufenschrénkung und variable Zahnteilung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Eingriffslangen (mm) <20 10-50 40-70 50-90 80-160 150-310

P = Profilzahn, Abb. unten: PROFLEX® PREMIUM SW M42
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

SKALAR® M42 (A

Der High-Performer ' ’ ﬁ
Anwendung: * hohe Schnittleistung, auch im Dauerbetrieb in der industriellen Fertigung
¢ alle Metalle mit einer Zugfestigkeit bis 1000 N/mm?

Vorteile: * kurze Schnittzeit, niedrigere Schnittkréfte und ruhiger Lauf
* weniger Bandwechsel durch hohe Standflache

Eigenschaften: * geschliffene Kontur mit speziell abgestimmter Zahnteilung
¢ M42 Schneidkante mit extra positivem Spanwinkel
e Sonderschréankung zur optimalen Spanaufteilung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Eingriffslangen (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000
SKALAR® PREMIUM M42 (A)
High-Performance und extra Standzeit
Anwendung: * hohe Schnittleistung, auch im Dauerbetrieb in GroBségereien
¢ alle Metalle mit einer Zugfestigkeit bis 1000 N/mm?
Vorteile: * lange Lebensdauer, schwingungsarmer und ruhiger Lauf
* zuverlassige und effiziente Mehrmaschinenbedienung
Eigenschaften: e Zahnschneide mit Spezialbeschichtung, Bandriickenbeschichtung flir geringere Reibung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Eingriffslangen (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Klauenzahn, Abb. unten: SKALAR® PREMIUM M42
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

SELEKTA® GS M42 (A

Der High-Performer mit Superfinish

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Abmessungen
Breite x Dicke
mm Zoll

27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x0,90 1-5/8 x 0,035
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063

Eingriffslangen (mm)

Metalle bis 1000 N/mm?2 Zugfestigkeit
kleines und groBes Volimaterial

geringe Nacharbeit durch optimale Oberflachengute
geringes Aufmaf durch exaktes Anschnittverhalten
kurze Schnittzeit durch hohe Schnittleistung

patentierte Leistungs- und Oberflachenzéhne
M42 Schneidkante mit extra positivem Spanwinkel

Zahnteilung in ZpZ

4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
K K K
K K K
K K
K K K K
K K K
K K K K
K K
K K K
50-90 90-150 150-250 250-500 500-800

NEU: SELEKTA® GS PREMIUM M42 (A)

High-Performance, Superfinish und extra Standzeit

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Abmessungen
Breite x Dicke
mm Zoll

34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063

Eingriffslangen (mm)

zur Steigerung der Schnittleistung und Lebensdauer im Vollmaterial
Metalle bis 1400 N/mm? Zugfestigkeit

geringe Nacharbeit durch optimale Oberflachengute
geringes Aufmaf durch exaktes Anschnittverhalten
schwingungsarmer, ruhiger und sehr langer Lauf

patentierte Leistungs- und Oberflachenzéhne

0,7-1,0

K
K
800-2000

Zahnschneide mit Spezialbeschichtung, Bandriickenbeschichtung fiir geringere Reibung

Zahnteilung in ZpZ

4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
K K
K K
K K
K
K
50-90 90-150 150-250 250-500 500-800

K = Klauenzahn, Abb. unten: SELEKTA® GS PREMIUM M42

0,7-1,0

800-2000

——'—z_!‘_
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

ECOFLEX® M42
Das preisgiinstige Sadgeband fﬂ?iele Ségeaufgaben ’y//

Anwendung: * Profile und Vollmaterial aus niedriglegiertem Stahl
* normaler Werkstattbetrieb
* gut zerspanbare Werkstoffe

Vorteile: * niedriger Anschaffungspreis bei 100 % WIKUS Qualitat
Eigenschaften: * M42 Zahnschneide mit angepasstem Spanwinkel
 variable Zahnteilung und Standardschrankung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 34 2-3 1,4-2 1,0-1,4
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
20x 0,90 3/4x 0,035 S S S S K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
Eingriffslangen (mm) <20 10-30 20-50 30-60 50-90 90-150 150-250 | 250-500 = 500-800

S = Standardzahn, K = Klauenzahn

e
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

ECOFLEX® NE M42 (A

Das preisgiinstige Sageband fiir NE-Metalle

Anwendung: * NE-Metalle
* Sagearbeiten mit Handvorschub
e Kontur- und Radienschnitte
Vorteile: e geringer Kraftaufwand
¢ kein Verklemmen im Schnittkanal
* niedriger Anschaffungspreis
Eigenschaften: * M42 Zahnschneide mit positivem Spanwinkel
* konstante Zahnteilung und weite Schrankung
¢ leicht nachschérfbar
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 4 3 2
20x 0,90 3/4 x 0,035 K
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
Eingriffslangen (mm) 80-120 120-200 200-400

K = Klauenzahn
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BIMETALL-SAGEBANDER
SCHNEIDSTOFF X3000°¢

optimales Produktportfolio fir Standard- und Sonderanwendungen
Tragerband aus legiertem Vergltungsstahl mit optimalen Dauerlaufeigenschaften

modifizierter Schneidstoff X3000® (WIKUS Exklusivitat) mit hoher Harte und hervorra-
gender Z&higkeit

hohe Schneidkantenstabilitat

fur schwer zerspanbare Werkstoffe und Sonderlegierungen

Verkaufseinheiten: Rollen in fixen L&ngen und Fabrikationsrollen bis 120 m, je nach Breite
endlos geschweiB3te Sagebander

Bandbreiten: 27 bis 100 mm

Zahnformen: K
Erlauterungen siehe Seite 48

Zahnteilungen: Variabel: 5-8 bis 0,7-1,0 Z&hne pro Zoll (ZpZ)
Erlauterungen siehe Seite 49

Schréankarten: SD
Erlauterungen siehe Seite 49

Qualitaten: X3000°: ca. 70 HRC, ca. 1000 HV (firr Stahle und NE-Metalle bis 45 HRC)

Sonderausfiihrungen: PW fir Artikel-Gruppen:
SKALAR® X3000®, SELEKTA® GS X3000®
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

MARATHON® X3000® (A » j

Das spezielle Sageband fiir hochfeste Werkstoffe

Anwendung: * hochlegierte austenitische Werkstoffe
* Metalle ab 1000 N/mm? Zugfestigkeit
 verzunderte Schmiedebldcke

Vorteile:  gute Standzeit trotz hoher VerschleiBwirkung
e geringer Materialverlust durch gute Schnittebenheit
Eigenschaften: e Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positivem Spanwinkel

* hohe Schneidkantenstabilitdt und hoher VerschleiBwiderstand
* variable Zahnteilung und Standardschrankung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
Eingriffslangen (mm) 30-60 50-90 90-150 150-250 250-500

K = Klauenzahn

— _mmee  Saeeae _mmmme i S e s e e e W
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

SKALAR® X3000° (A j
Der High-Performer fiir hochfeste Werkstoffe 3 ; -

Anwendung: * hohe Schnittleistung bei hochlegierten austenitischen Werkstoffen
* ESU-Material, Material ab 1000 N/mm?2 Zugfestigkeit
* Dauerbetrieb in GroBségereien

Vorteile: e hohe Produktivitdt durch hervorragende Schnittleistung
* weniger Bandwechsel durch hohe Standflache
* niedrigere Schnittkréfte und ruhiger Lauf

Eigenschaften: * geschliffene Kontur mit speziell abgestimmter Zahnteilung
e Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positivem Spanwinkel
* Sonderschrankung zur optimalen Spanaufteilung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K
80x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K
100 x 1,60 4x0,063 K
Eingriffslangen (mm) 90-200 200-340 340-530 350-600 500-800 800-2000

K = Klauenzahn
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WIKUS BIMETALL-SAGEBANDER

SELEKTA® GS X3000° A »’ )lf

Der High-Performer mit Superfinish fiir schwer zerspanbare Werkstoffe

Anwendung: * rost- und sdurebestandige Stahle und Legierungen (austenitisch)
* Duplex- und hitzebesténdige Stéhle
* besondere Anspliche an Oberflachengite und Anschnitt

Vorteile: e sehr hohe Produktivitat durch kurze Schnittzeiten
* weniger Bandwechsel durch hohe Standflache
 optimale Oberflachen fiir geringe Nacharbeit

Eigenschaften: e Zahnschneide aus Schneidstoff X3000® mit positivem Spanwinkel
* hohe Schneidkantenstabilitdt und hoher VerschleiBwiderstand
* patentierte Leistungs- und Oberflachenzédhne

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Eingriffslangen (mm) 50-90 90-150 150-250 250-500 500-800 800-2000
K = Klauenzahn
[N — 7 W e oom B RS Sem P - — T — m
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HARTMETALLBESTUCKTE
SAGEBANDER

in speziell geschliffenen und / oder geschrankten Zahngeometrien verflgbar

optimale Ergebnisse bei jedem Anwendungsfall aufgrund der unterschiedlichen Harten
und Kombinationen der verwendeten Hartmetalle

sehr hohe Schnittleistungen zur Steigerung der Maschinenproduktivitét
beschichtete Premium-Bander flir héchste Schnittleistungen

lange Laufzeiten und extrem hohe Leistungen unserer High-Tech-Produkte durch das
optimale Tragermaterial

Verkaufseinheiten: Rollen bis maximal 50 m
endlos geschweite Sagebander

Bandbreiten: 13 bis 100 mm

Zahnformen: S, K, T, TSN
Erlauterungen siehe Seite 48

Zahnteilungen: Variabel: 3-4 bis 0,7-1,0 Zahne pro Zoll (ZpZ)
Konstant: 4 bis 1,25 Z&hne pro Zoll (ZpZ)
Erlauterungen siehe Seite 49

Schrankarten: SD
Erlauterungen siehe Seite 49

Sonderausfiihrungen: PW fir Artikel-Gruppen:
DUROSET®, DUROSET® PREMIUM,
FUTURA®, FUTURA® PREMIUM,
FUTURA® VA, FUTURA® PREMIUM VA
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ANWENDUNGSGEBIETE FUR
HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

Um Ihnen die Auswahl des geeigneten Ségebandes fiir Inre Sadgeaufgabe zu erleichtern, teilen wir unser Produktprogramm
der hartmetallbestiickten Sagebander in vier Gruppen ein:

Bau-, Einsatz-, Verglitungs- und Werkzeugstéahle, auch im Mischbetrieb

Die flexibel einsetzbaren Sédgebander als Allrounder flr ein breites Anwendungsspektrum

Rost- und sadurebesténdige Stdhle sowie Sonderlegierungen

Die speziellen Ségebéander fur schwer zerspanbare, z&he und zur Kaltverfestigung neigende Werkstoffe
sowie Nickel-Basis- und Titan-Legierungen

Nicht-Eisen Metalle

Die Sagebander fiir eine Vielzahl von GieBerei-Anwendungen werden u. a. flr die Zerspanung von Aluminium-
Gussteilen, Aluminium-Block- und Plattenbearbeitungen bis hin zu allen anderen Nicht-Eisen-Metallen eingesetzt

Sonderanwendungen

Neben den oben genannten Lésungsmdglichkeiten bieten wir zusatzlich fir spezielle Anforderungen das optimale
Ségeband, wie z. B.:

¢ Hochleistungs-Zerspanung
¢ randschichtgehértete Stiahle

¢ mineralische Baustoffe

Bzgl. weiterer Spezialanforderungen laden wir Sie ein, Kontakt mit unseren Spezialisten der Technischen Betreuung zur
Empfehlung des optimalen S&dgebandes und der geeigneten Einsatzparameter aufzunehmen.
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

DUROSET® &) ’ ‘1
Das robuste Allrounder-Siageband i -

Anwendung: * alle Stéhle, geschmiedete und verzunderte Oberflachen
* Vollmaterial und dickwandige Rohre

Vorteile: e Steigerung der Produktivitdt des Maschinenparks
* robustes Design verbessert den VerschleiBwiderstand
Eigenschaften: e geschrénkte Zahngeometrie mit positivem Spanwinkel bei variabler Zahnteilung
* optimierte sektionale Spanaufteilung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
100 x 1,60 4x 0,063 K
Eingriffslangen (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000

DUROSET® PREMIUM (A

Das robuste Allrounder-Sageband mit Hartstoffbeschichtung

Anwendung: * alle Stéhle, geschmiedete und verzunderte Oberflachen
* Vollmaterial und dickwandige Rohre

Vorteile: ¢ hohere Standflache und noch kiirzere Schnittzeit
* Kapazititspotentiale bei Engpéassen schaffen

Eigenschaften: * spezielle Hartstoffbeschichtung fiir die Stahlbearbeitung
* zusétzliche Bandriickenbeschichtung flr geringere Reibung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K
80x1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Eingriffsl&ngen (mm) 90-200 200-340 340-530 500-800 800-2000

K
K
K

K = Klauenzahn, Abb. unten: DUROSET® PREMIUM
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

FUTURA® &) j ” ’
Das leistungsstarke Bestseller-Sageband - j 3

Anwendung: e Bau-, Einsatz-, Vergltungs- und Werkzeugstéhle
e Serienschnitte

Vorteile: * sehr hohe Schnittleistung zur Steigerung der Produktivitat
* hohe Lebensdauer durch optimale Spanaufteilung

Eigenschaften: e geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwinkel
* patentierte Spanaufteilung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,72 1,42 1,2-1,6 1,0-1,4 0,85-1,15
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM @
Das leistungsstarke Bestseller-Sageband mit Hartstoffbeschichtung
Anwendung: e Bau-, Einsatz-, Vergitungs- und Werkzeugstéhle
e Serienschnitte
Vorteile: e zur Erweiterung der Maschinenkapazitat bei Engpédssen
* verlasslich auch bei mannlosen Schichten
¢ Reduzierung der Gerduschemission
Eigenschaften: * spezielle Hartstoffbeschichtung fiir die Stahlbearbeitung
* zusétzliche Bandriickenbeschichtung flr geringere Reibung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,7-2 1,42 1,2-1,6 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 200-300 250-400 350-600 500-800 700-1200

T = Trapezzahn, Abb. unten: FUTURA® PREMIUM

[ S—— B S = B TR G =l o B Vi
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

PROFIDUR® (A

Der beschichtete Profi fiir Profile

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Trager und Profile
perfekt fir den industriellen Stahlbau
Kapazitatssteigerung durch héchste Schnittleistungen und Standzeit

gratarme und prézise Zuschnitte
deutliche Reduzierung der Gerduschemission

patentierte Zahngeometrie fir den unterbrochenen Schnittkanal
robuste Hartmetall-Schneiden mit Hartstoffbeschichtung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Eingriffslangen (mm) 90-150 150-270

T = Trapezzahn

T BT T W T T T mm oEm  Omm Ca Oae Tem [P
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

TAURUS® &

Das preiswerte Einsteiger-Sageband mit tollen Eigenschaften

RERD.

Anwendung: ¢ alle Stéhle und NE-Metalle
* Vollmaterial
Vorteile: * preiswertes Hartmetall-Band mit vielféltigen Verwendungsmdglichkeiten

* geringe Nachbearbeitung durch gute Schnittflachenqualitat
e auch fir Maschinen ohne Hartmetall-Paket verwendbar

Eigenschaften: * innovative Zahngeometrie
e bewéhrter Hartmetall-Schneidstoff

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,7-2 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000
TAURUS® PREMIUM (A
Das Einsteiger-Sageband mit Hartstoffbeschichtung
Anwendung: * alle Stahle
e Vollmaterial
Vorteile: e gute Schnittleistung und tolle Schnittoberflache
* lange Lebensdauer vermindert Stillstandszeit
e schwingungsarmer und ruhiger Lauf
Eigenschaften: e Hartmetall-Schneiden mit Hartstoffbeschichtung
* zusétzliche Bandriickenbeschichtung fur geringere Reibung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,7-2 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 200-300 250-500 500-800 800-2000
T = Trapezzahn, Abb. unten: TAURUS ©
e B e —_  — — e Ty e -
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

FUTURA® VA (A

Der leistungsstarke Bestseller fiir VA-Stéhle

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

alle rost- und sdurebesténdigen Stéhle, Titan und Titanlegierungen
Serienschnitte

optimale Spanbildung und hohe Schnittflachengiite
gute Schnittleistung zur Verkiirzung der Schnittzeit
gute Standflache reduziert Rist- und Stillstandszeit

Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall
geschliffener Trapezzahn mit extra positivem Spanwinkel
optimale Spanaufteilung fiir zd&he und hochfeste Werkstoffe

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 34 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T
Eingriffsldngen (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200
FUTURA® PREMIUM VA (A
Der leistungsstarke Bestseller fiir VA-Stahle mit Harststoffbeschichtung
Anwendung: e alle rost- und sdurebestandigen Stahle, Titan und Titan-Legierungen
e Serienschnitte
Vorteile:  sehr gute Schnittleistung, die Engpasse Uberbriickt
* schafft Sicherheit beim Trennen groBer VA-Querschnitte
e schwingungsarmer und ruhiger Lauf
Eigenschaften: * spezielle Hartstoffbeschichtung firr die Bearbeitung von VA-Stahlen
* zusétzliche Bandriickenbeschichtung flr geringere Reibung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4 0,85-1,15
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 700-1200

T = Trapezzahn, Abb. unten: FUTURA® PREMIUM VA
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

FUTURA® 718 (&

9
Das beste Séageband fiir Nickel-Basislegierungen "

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Abmessungen
Breite x Dicke
mm Zoll

41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063

Eingriffslangen (mm)

T = Trapezzahn

Vollmaterial schwer zerspanbarer Stahle
Nickel-Basislegierungen
hitzebesténdige, hochwarmfeste und Duplex-Stéhle

sehr gute Schnittleistung trotz schwerster Zerspanbarkeit

gute Standflache trotz hohem VerschleiBangriff

geringer Materialverlust durch hervorragendes Anschnittverhalten
hohe Schnittflachengiite reduziert Nacharbeit

Zahnschneiden aus optimalem Hartmetall fir hochfeste zadhe Werkstoffe
perfekt geschliffene Trapezzahne mit optimaler Geometrie
Trégerband mit Spezialformgebung

Zahnteilung in ZpZ

2-3 1,4-2 1,0-1,4
T T
T T
T T
T T T
T
130-250 250-500 500-800
- » “p = - =
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

ECODUR® &) = ]
Das preiswerte Sageband fiir NE-GieBereien ) "___-—-"'"'-

Anwendung: * Angusse und Steiger an NE-GuBteilen
e Aluminium und Aluminium-Legierungen als Volimaterial oder Profil
» Kupfer und Kupfer-Legierungen als Volimaterial oder Profil

Vorteile: * Produktivitatssteigerung durch kurze Schnittzeiten
¢ geringe Nachbearbeitung durch hohe Oberflachengiite

Eigenschaften: e Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall gegen abrasiven Verschlei3
e geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwinkel
* patentierte Spanaufteilung fur Leistung und Schnittflachengute

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,42 0,85-1,15

13x0,80 1/2 x 0,032 T

20x 0,90 3/4 x 0,035 T

27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T T

34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T T

41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T

54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T

54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T

67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T

Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200
DUROSET® NE (& 5
' 'ff’f
Die geschrankte Sonderausflihrung fiir NE-Metalle A
Anwendung: e Kontur- und Radienschnitte an NE-Metallen
* automatischer und insbesondere manueller Vorschub
Vorteile: * hohe Schnittleistung steigert die Produktivitat
* hohe Standflache auch bei schwankenden Bedingungen

Eigenschaften: e extra weite Schrankung

* geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwinkel
e Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall gegen abrasiven Verschlei3

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3 2
20 x 0,90 3/4 x 0,035 K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
Eingriffslangen (mm) 120-200 200-400

T = Trapezzahn, K = Klauenzahn, Abb. unten: ECODUR®

32 | WIKUS SAGEBANDER



WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

FUTURA® NE (A

Der leistungsstarke Bestseller fiir NE-Metalle

Anwendung:

e

Aluminium-Teile aus dem Kokillen- und Druckguss, Aluminium-Barren, Aluminium-Walzprodukte

Vorteile:

Eigenschaften:

Kupfer und Kupfer-Legierungen

kurze Taktraten und sehr gute Produktivitat durch hohe Schnittleistung
geringes Aufmaf3 durch optimale Oberflachengte
Prozesssicherheit durch hohen Widerstand gegen abrasiven Verschleil3

Zahnschneiden aus spezifischem Hartmetall
geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwinkel
optimale Spanaufteilung fir Leistung und Schnittflachengite

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 0,7-1,0
27 x0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 X 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000
FUTURA® NE RS &
Der leistungsstarke Bestseller mit reduziertem Schnittverlust fiir NE-Metalle
Anwendung: e Aluminium-Barrenberabeitung, Aluminium-Plattenherstellung
Vorteile: * hochste Schnittleistung durch reduziertes Schnittvolumen
 optimierte Blockausbringung durch reduzierten Verschnitt
 perfekte Schnittoberflache flr geringere Nacharbeit
Eigenschaften: e Spezialschliff fir reduzierte Schnittspaltweite
e geschliffener Trapezzahn mit positivem Spanwinkel
 optimale Spanaufteilung fur Leistung und Schnittflachengite
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,42 0,85-1,15 0,7-1,0
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
80x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 700-1200 800-2000

T = Trapezzahn, Abb. unten: FUTURA® NE

e T = Tl Tl el e Tl T el el Tl e W s m
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

ARION® FG A

Die Konigsklasse des Bandsédgens

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

s

Vollmaterial, Bau-, Einsatz- und Vergutungsstahle
GroBserien und Massenschnitte auf Hochleistungsségemaschinen

héchste Produktivitdt durch maximale Schnittleistungen
geringer Materialverlust durch Dinnschnitt-Technologie
hervorragende Effizienz durch hohe Standflache
prézise Ebenheit der Schnittoberflache

Hartmetall-Schneide mit sehr verschleissbestandiger Hartstoffbeschichtung
geschliffener Trapezzahn (FUTURA®-Geometrie)
Duannschnitt-Technologie mit sehr hoher Bandstabilitét

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 x1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4x0,042 T T T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

ARION® PG (A

Hochleistung fiir Rohre und Profile

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

dickwandige Rohre und Profile, Bau-, Einsatz- und Vergultungsstéhle
GroBserien und Massenschnitte auf Hochleistungsségemaschinen

sehr gerade und gratarme Schnittflachen

héchste Produktivitit bei unterbrochenem Schnittkanal
geringer Materialverlust durch Dinnschnitt-Technologie
hervorragende Effizienz durch hohe Standflache

neu entwickelter, beschichteter Schneidstoff
sehr robuster, geschliffener Trapezzahn (PROFIDUR®-Geometrie)
Dinnschnitt-Technologie mit sehr hoher Bandstabilitét

(Y,

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54 x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 x1,10 2-5/8 x 0,042 T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapezzahn, Abb. unten: ARION® FG
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

ARION® EG A

Hochleistung und beste Oberflachengiite - ' . ’ ,
Anwendung: * Volimaterial auf Hochleistungssdgemaschinen

* GroBserien und Massenschnitte im Stahlhandel

e Bau-, Einsatz- und Vergitungsstéhle

Vorteile: ¢ hohe Schnittflachengiite
* hochste Produktivitat durch maximale Schnittleistung
e geringer Materialverlust durch Dinnschnitt-Technologie
* hervorragende Effizienz durch hohe Standflache

Eigenschaften: * Hartmetall-Schneide mit sehr verschleiBbestandiger Hartstoffbeschichtung
* geschliffener Trapezzahn (ECODUR®- Geometrie)
* Dunnschnitt-Technologie mit sehr hoher Bandstabilitéat

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54 X 1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 X 1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4x0,042 T T T T
Eingriffslangen (mm) 90-150 130-250 250-500 500-800 800-2000

T = Trapezzahn

[ — — T — — — e T R R T R
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

FUTURA® SN A

Der Spezialist fiir ,,harte Schale und weichen Kern*

&

¥

Anwendung: * randschichtgehartete und hartverchromte Werkstlcke
e durchgehértete Stéhle bis zu 65 HRC, Manganhartstahl
Vorteile: * gehartete Werkstoffe mit der Sége bearbeiten

 gute Schnittleistungen und gute Oberflachenglten
 Steigerung der Effizienz durch hohe Standzeiten

Eigenschaften:  optimierte Sondergeometrie mit negativem Spanwinkel
 geschliffener Trapezzahn ohne Schrénkung
Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 TSN
34x1,10 1-3/8 x 0,042 TSN TSN
41x1,30 1-5/8 x 0,050 TSN TSN
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 TSN
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 TSN
Eingriffslangen (mm) 20-150 130-200

FUTURA® PREMIUM SN (&)

Der Spezialist mit Hartstoffbeschichtung, wenn es ganz hart kommt

Anwendung:  randschichtgehartete und hartverchromte Werkstlcke
e durchgehértete Stéhle bis zu 65 HRC, Manganhartstahl
Vorteile: * deutliche Steigerung der Standflache

* hohe Schnittleistung zur Steigerung der Produktivitat
 hervorragende Oberflachenglite

Eigenschaften: * Hartmetall-Schneiden mit hochfester Hartstoffbeschichtung
* optimierte Sondergeometrie mit negativem Spanwinkel
¢ zusétzliche Bandriickenbeschichtung flr geringere Reibung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 3-4 2-3
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 TSN
34x1,10 1-3/8 x 0,042 TSN TSN
41x1,30 1-5/8 x 0,050 TSN TSN
Eingriffslangen (mm) 20-150 130-200

TSN = Zahnform TSN, Abb. unten: FUTURA® PREMIUM SN
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WIKUS HARTMETALLBESTUCKTE SAGEBANDER

TCT® @ |
Das Sageband fiir mineralische Werkstoffe
Anwendung: e Gas- und Porenbeton, Graphit

* Isolationsmaterialien wie Glas- und Steinwolle
* GFK und CFK (Glas- oder Kohlefaser verstarkter Kunststoff)

Vorteile: ¢ sehr hohe Bestéandigkeit gegeniber abrasivem Verschleil3
e im Trockenschnitt einsetzbar
Eigenschaften: e Hartmetall-Schneiden mit sehr hohem VerschleiBwiderstand

* prazise geschrénkte Zahngeometrie
* konstante Zahnteilung

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 4 3 2 1,25
13 x0,80 1/2 x 0,032 S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S, K S, K S, K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S, K K
41 x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
Eingriffslangen (mm) 80-120 120-200 200-400 300-800
S = Standardzahn, K = Klauenzahn
S P _—— 0 p— - [ - | U oy e W | oy i - - -
=
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DIAMANTBESTREUTE
SAGEBANDER

als hartester Werkstoff ist der Diamant in der Lage, nahezu sdmtliche Materialien und
Legierungen zu trennen

die besonderen Eigenschaften der fiir WIKUS entwickelten Tragermaterialien sind opti-
mal fur die Belastungen durch die extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten geeignet

um ein optimales und effizientes Ergebnis fir lhre Sdgeanwendung zu erzielen, stim-
men wir mit lhnen gern im Dialog die Kombinationsmdglichkeiten der Belagformen,
KorngréBBen, Sadgebandabmessungen sowie Einsatz- und Rahmenbedingungen ab.
Unsere Spezialisten der Technischen Betreuung nehmen dazu gern mit lhnen den
Kontakt auf

zukiinftig werden im gesamten DIAGRIT®-Programm die Tragerbander aus korrosions-
bestandigem Spezialstahl sein

Verkaufseinheiten: endlos geschwei3te Sagebander

Bandbreiten: 10 bis 100 mm

Diamantbelegung: kontinuierlich (K), segmentiert (S), unterbrochen (U)
in 6 bis 30 mm Teilung

KorngréBen: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601, D711

Einsatzbereich: Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium, Betonwerkstoffe, CFK,
gesinterte Werkstoffe, Natursteine

Optional: alternative Bandabmessungen auf Anfrage
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WIKUS DIAMANTBESTREUTE SAGEBANDER

®
DIAGRIT® K (A Jh“

Das kontinuierlich diamantbestreute Sageband

Anwendung: * Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
* Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
* kleine Werkstlickdimensionen

Vorteile: * keine Absplitterungen an den Konturkanten
 geringe Nachbearbeitung aufgrund sehr guter Schnittoberflachen
Eigenschaften:  vollstdndige Diamantbelegung an der Bandkante
* Tragerband aus legiertem Vergltungsstahl
Abmessungen Abmessungen Abmessungen
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm | Zoll mm | Zoll mm | Zoll
10x 0,50 \ 3/8 x 0,020 27 x0,70 | 1-116x0,028 50 x 0,90 \ 2x0,035
13x 0,65 \ 1/2x 0,025 27x0,90 | 1-116x0,035 67 x0,70 \ 2-5/8 x 0,028
16 x 0,50 \ 5/8 x 0,020 34x1,10 \ 1-3/8 x 0,042 80 x 0,90 \ 3-1/8 x 0,035
20 x 0,50 \ 3/4 x 0,020 41x0,50 \ 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 \ 3-1/8 X 0,042
20 x 0,80 \ 3/4 x 0,032 41x0,80 \ 1-5/8 x 0,032 100 x 0,90 \ 4x0,035
27 x 0,50 | 1-1/16x0,020 41x1,30 | 1-5/8 x 0,050 100 x 1,10 | 40,042

DIAGRIT® K VA (A

Das kontinuierlich diamantbestreute Sdgeband mit VA-Trager

Anwendung: * Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
* Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
¢ kleine Werkstlickdimensionen

Vorteile:  Olfreie KihImittel verwendbar
* keine Korrosion des Trégers in l&ngeren Stillstandszeiten
* keine Absplitterungen an den Konturkanten
 geringe Nachbearbeitung aufgrund sehr guter Schnittoberflachen

Eigenschaften: * vollstdndige Diamantbelegung an der Bandkante
* Trégerband aus korrosionsbestandigem Spezialstahl
Abmessungen Abmessungen Abmessungen
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm Zoll mm Zoll mm Zoll

13 x 0,50 1/2 x 0,020 41 x0,50 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 3-1/8 x 0,042
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100x 1,10 4x 0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3 x 0,020

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage

AT T e ) L A T s -
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WIKUS DIAMANTBESTREUTE SAGEBANDER

DIAGRIT® S (A

Das segmentiert diamantbestreute Sageband

Anwendung:

Vorteile:

Eigenschaften:

Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
mittlere Werkstlickdimensionen

héhere Zerspanungsleistung
individuelle Gestaltung der Belegungsgeometrie

-

&

geringe Nachbearbeitung aufgrund guter Schnittoberflachen

segmentierte Diamantbelegung an der Bandkante
Tragerband aus legiertem VergUtungsstahl

Abmessungen Abmessungen Abmessungen
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm Zoll mm Zoll mm Zoll
10 x 0,50 3/8 x 0,020 27 x0,70 1-1/16 x 0,028 50 x 0,90 2x0,035
13 x0,65 1/2 x 0,025 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 67 x 0,70 2-5/8 x 0,028
16 x 0,50 5/8 x 0,020 34x1,10 1-3/8 x 0,042 80 x 0,90 3-1/8x 0,035
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 3-1/8 x 0,042
20x 0,80 3/4 x 0,032 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100 x 0,90 4x0,035
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 41x1,30 1-5/8 x 0,050 100x 1,10 4x0,042
DIAGRIT® S VA A
Das segmentiert diamantbestreute Sdgeband mit VA-Trager
Anwendung: Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
mittlere Werkstiickdimensionen
Vorteile: Olfreie Kihlmittel verwendbar
keine Korrosion des Trégers in langeren Stillstandszeiten
héhere Zerspanungsleistung
individuelle Gestaltung der Belegungsgeometrie
Eigenschaften: segmentierte Diamantbelegung der Bandkante
Tragerband aus korrosionsbesténdigem Spezialstahl
Abmessungen Abmessungen Abmessungen
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm Zoll mm Zoll mm Zoll
13 x 0,50 1/2 x 0,020 41x 0,50 1-5/8 x 0,020 80x 1,10 3-1/8 x 0,042
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032 100x 1,10 4x0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3 x 0,020

Alternative Bandabmessungen auf Anfrage

40 | WIKUS SAGEBANDER




DIAGRIT® U &)

Das diamantbestreute Sageband mit Verzahnung

WIKUS DIAMANTBESTREUTE SAGEBANDER

Anwendung: * Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
* Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
* groBe Werkstlickdimensionen
Vorteile: * groBer Spanraum flr Materialabrieb
¢ individuelle Gestaltung der Segmentgeometrie (Spezialzahn)
* kurze Schnittzeit durch sehr hohe Zerspanungsleistung
Eigenschaften: * erhabene Segmente mit Diamantbelegung in unterschiedlicher Teilung
* Tragerband aus legiertem Vergltungsstahl
Abmessungen Teilung T Abmessungen Teilung T Abmessungen Teilung T
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm Zoll mm mm Zoll mm mm Zoll mm
10 x 0,50 3/8 x 0,020 6 27 x0,70 1-1/16 x 0,028 30 54x 1,10 2-1/8 x 0,042 20
13 x0,50 1/2 x 0,020 8 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 12 67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 30
13 x 0,65 1/2 x 0,025 8 34x1,10 1-3/8 x 0,042 20 80x 1,10 3-1/8 x 0,042 12
16 x 0,50 5/8 x 0,020 8 41x0,50 1-5/8 x 0,020 20 100 x 0,90 4x0,035 12
20x 0,80 3/4 x 0,032 8 41x0,80 1-5/8 x 0,032 20 100x 1,10 4x 0,042 12
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 12 41x1,30 1-5/8 x 0,050 20 100x 1,10 4x 0,042 30
27 x0,70 1-1/16 x 0,028 12 50 x 0,90 2x0,035 20
DIAGRIT® U VA (&)
Das diamantbestreute Sageband mit Verzahnung und VA-Trager
Anwendung: * Glas, Graphit, Hartbrandkohle, Keramik, Silizium
* Betonwerkstoffe, CFK, gesinterte Werkstoffe, Natursteine
* groBe Werkstlickdimensionen
Vorteile:  Olfreie KihImittel verwendbar
* keine Korrosion des Tragers in l&ngeren Stillstandszeiten
e groBer Spanraum fir Materialabrieb
* kurze Schnittzeit durch sehr hohe Zerspanungsleistung
Eigenschaften: * erhabene Segmente mit Diamantbelegung in unterschiedlicher Teilung
* Tragerband aus korrosionsbestédndigem Spezialstahl
Abmessungen Teilung T Abmessungen Teilung T Abmessungen Teilung T
Breite x Dicke Breite x Dicke Breite x Dicke
mm Zoll mm mm Zoll mm mm Zoll mm
13 x0,50 1/2 x 0,020 8 41x 0,50 1-5/8 x 0,020 20 80x 1,10 3-1/8 x 0,042 12
20 x 0,50 3/4 x 0,020 8 41x0,80 1-5/8 x 0,032 20 80x1,10 3-1/8 x 0,042 30
Alternative Bandabmessungen auf Anfrage
AT TR TR o RN = L e - B R ===

e L

et T

L

L i
1"..
AT

s
-

_‘r !

e
— -
| W

WIKUS SAGEBANDER | 41



WERKZEUGSTAHL-
SAGEBANDER

geeignet fir den einfachen Werkstattbetrieb bis zur Zerspanung von Verbund-
werkstoffen

gehartete Zahnspitzen und ein besonders flexibler Bandkérper sorgen fiir hohe
Zuverlassigkeit

Verkaufseinheiten: Rollen in fixen L&ngen und Fabrikationsrollen bis 120 m, je nach Breite
endlos geschwei3te Sagebander

Bandbreiten: 5 bis 25 mm

Zahnformen: L, S, K
Erlauterungen siehe Seite 48

Zahnteilungen: Konstant: 24 bis 3 Zahne pro Zoll (ZpZ)
Erlauterungen siehe Seite 49

Schrankarten: SD, WS, GS
Erlauterungen siehe Seite 49
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WIKUS WERKZEUGSTAHL-SAGEBANDER

DIAMANT (&) ﬂ
Das Sageband mit gesteigerter Bandstabilitat f

Anwendung: e Vollmaterial, Rohre und Profile bis zu mittlerem Querschnitt
* unlegierte Stahle mit niedriger Festigkeit, Holz, NE-Metalle
e flir den Werkstattbetrieb

Vorteile: * bessere Geradheit und Oberflachengiite
* preisglinstiges Sageband
e gute SchweiBbarkeit

Eigenschaften: * gehértete Zahnspitzen

* vergutetes Tragerband aus flexiblem Werkzeugstahl
e Zahnform: Standardzahn (0°) und Klauenzahn (positiv)

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke SD WS GS
mm Zoll 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5x0,40 3/16x 0,016 S S
5x0,65 3/16 x 0,025 S S S S
6x0,40 1/4x 0,016 K
6x 0,65 1/4 x 0,025 S S S S S, K K S K
8x0,65 5/16 x 0,025 S S S S S, K K S K
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S S S S, K K K S
13x 0,65 1/2x 0,025 S S S S, K S, K K S
16 x 0,50 5/8 x 0,020 S S
16 x 0,65 5/8 x 0,025 S S S, K S, K K S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S K K K S
20x0,80 3/4 x 0,032 S S K K K S
25x 0,90 1x 0,035 S S, K S, K S, K

S = Standardzahn, K = Klauenzahn
Fur die Bestimmung der Eingriffslangen nutzen Sie bitte die Tabelle auf S.46.
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WIKUS WERKZEUGSTAHL-SAGEBANDER

EXTRA A
Das Sageband fiir den Hausgebrauch

Anwendung: ¢ Vollmaterial, Rohre und Profile mit kleinem Querschnitt
* unlegierte Stahle mit niedriger Festigkeit, Holz, NE-Metalle
e flr den Heimwerker und kleinen Werkstattbetrieb

Vorteile: * sehr preisglinstiges Sageband
e gute SchweiBbarkeit
Eigenschaften: * gehértete Zahnspitzen

* Tragerband aus flexiblem Werkzeugstahl
e Zahnform: Standard- und Liickenzahn mit Spanwinkel 0°

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke
mm Zoll 6 4 3
8x0,65 5/16 x 0,025 L
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S L L
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S, L L
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S S L
20x 0,80 3/4 x 0,032 S S L L

L = Lickenzahn, S = Standardzahn
Fur die Bestimmung der Eingriffslangen nutzen Sie bitte die Tabelle auf S.46.
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WIKUS WERKZEUGSTAHL-SAGEBANDER

JET @&

Das Spezial-Sageband fiir den Schmelzschnitt

Anwendung: e Stéhle bis 30 mm Dicke
e Verbundwerkstoffe
* Reifen
Vorteile: * robustes S&geband fir sehr hohe Schnittgeschwindigkeit

* hohe thermische VerschleiBbesténdigkeit

Eigenschaften: * gehértete Zahnspitzen mit hohem Siliziumgehalt
* Tragerband aus flexiblem Werkzeugstahl
e Zahnform: Standardzahn mit Spanwinkel 0°

Abmessungen Zahnteilung in ZpZ
Breite x Dicke SD RL GS
mm Zoll 14 10 8 6 4
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S
25 x 0,90 1x 0,035 S S S S S

S = Standardzahn
Fur die Bestimmung der Eingriffslangen nutzen Sie bitte die Tabelle auf S.46.
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BANDAUSWAHL

1. Bandlénge 4. Zahnteilung Konstante Eingrifisiinge
Bandabmessung abhéngig von ein- Die maBgebende GroBe fiir die Wahl Zahnteilung (mm)
gesetzter Bandsdgemaschine - eine der Zahnteilung ist die Eingriffslange des ZpZ von bis
interaktive Ubersicht mit den géngigsten Ségebandes im Werkstuck. 24 6
Bandsdgemaschinen und den dazu Ebenso spielt der zu sdgende Werkstoff 18 10
geeigneten Sédgebandabmessungen und die Art des verwendeten Sdgebandes 14 15
fir WIKUS-Sagebéander finden Sie auf eine Rolle bei der Auswahl. 10 15 30
unserer Webseite: www.wikus.de < iU U
Unter den Tabellen der einzelnen Produkte 6 50 80

2. Bandbreite finden Sie die Eingriffsiange differenziert 4 80 120
* je gréBer die Bandbreite, desto hoher mit Unter- und Obergrenze. Hier ordnen wir z ;(2)3 igg

die Stabilitdt des Sdgebandes die von uns empfohlene Zahnteilung zu.
* horizontale Maschinen: Vorgabe der Die nebenstehende Tabelle dient zur

Bandbreite vom Hersteller Bestimmung der geeigneten Zahnteilung 5. Zahnform

e vertikale Maschinen: gréBere Varia-
tionen der Bandbreite méglich; siehe
Herstellerangabe

» Konturensagen: der kleinste zu sagen-
de Radius begrenzt die Bandbreite

fur Werkzeugstahl-Sagebénder beim
Ségen von Vollmaterial mit konstanter
Zahnteilung.

Die optimale Kombination unserer un-
terschiedlichen Zahnformen mit unseren
Schneidstoffen und Bandabmessungen
erlaubt hochste Zerspanungsleistungen.
Beim S&gen von Rohren sind der
AuBendurchmesser und die Wanddicke
die bestimmenden GréBen.

6. Schriankarten

3. Schneidstoff Nahere Beschreibung siehe folgende

WIKUS bietet vier Hauptgruppen von
Schneidstoffen:

¢ Bimetall (HSS)

e Hartmetall

¢ Diamant

* Werkzeugstahl

Entscheidend fir die Auswahl des
Schneidstoffes ist die Zerspanbarkeit des
zu trennenden Materials.

46 | WIKUS SAGEBANDER

Bitte entnehmen Sie unsere Empfehlung
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s Séagen von Rohren
Rohr-AuBendurchmesser (mm) / Zahnteilung Tz in ZpZ

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500

2 14 14 14 14 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8

3 14 14 10-14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

4 14 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4

5 14 10-14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 34 34 3-4

6 14 10-14 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3
12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3
15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

20 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2
50 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2
75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 14-2 1,4-2
100 2-3 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 1,4-2 14-2 1,4-2
150 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 14-2 1,014 [ 1,014 | 1014
200 1,4-2 1,4-2 14-2 1,014 | 1014 | 1014 |0,75125
250 1,4-2 1,0-14 | 1,014 | 1,014 [0,75-1,25| 0,75-1,25
300 1,0-14 | 1,014 |0,75125(0,75-1,25| 0,75-1,25
350 1,0-1,4 [0,75-1,25| 0,75-1,25| 0,7-1,0
400 0,75-1,25( 0,75-1,25| 0,7-1,0
450 0,7-1,0 | 0,7-1,0
500 0,7-1,0

s = Wanddicke

Sind zwei oder mehr Rohre nebeneinanderliegend zu trennen, benutzen Sie
die Tabelle unter Beriicksichtigung der doppelten Wanddicke (s).
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ZAHNFORMEN

Liickenzahn L Standardzahn S
Spanwinkel: 0°, fir: Spanwinkel: 0°, fir:
¢ weiche Werkstoffe (Aluminium und Holz) * kurzspanige Materialien
nur im Sortiment Werkzeugstahl  Stahle mit einem hohen Kohlenstoffgehalt

¢ Werkzeugstahl und Gusseisen
* Werkstlicke mit kleinen Querschnitten
 diinnwandige Profile

Profilzahn P Klauenzahn K
/’W‘\ positiv /J\“\ positiv

O NN de - . . . W W S

Spanwinkel: positiv, fir: Spanwinkel: positiv, fr:
¢ Hohl- und Winkelprofile * universellen Einsatz
e Stahltrager * NE-Metalle und Stahle
¢ Bindel- und Lagenschnitte ¢ Profile und Vollmaterial

* schwingungsanféllige Ségearbeiten

Trapezzahn T Zahnform TSN (Trapezzahn)
Schneidengeometrie Trapez /’V\ negativ

) © ¢ V.9 .9 9 VW VS G W W § YV

Spanwinkel: positiv, fiir: Spanwinkel: negativ, speziell flr:

* hohe Zerspanungsleistung  randschichtgehértete Wellen

* beste Oberflachengite * geharteten Stahl bis 62 HRC, Hartmangan-

stahl, hartverchromte Werkstiicke
¢ Durchmesser bis 300 mm
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SCHRANKARTEN

Durch die Schrénkung, bei der die Zahne abwechselnd links und rechts (iber die Ebene des Bandkor-
pers hinausragen, wird der Freischnitt des Sdgebandes erreicht.

Standardschrankung (SD)

g B SNC o TN T S

| ——>|
Verzahnungsintervall

| - > |

Universell einsetzbar fur Schnittstirken ab
5 mm bei Stahl, Guss und harten NE-Me-
tallen. Konstante Zahnteilung: Schréankfolge
links / rechts / gerade, variable Zahnteilung:

Gruppenschréankung (GS)

L g B N o

Sagebander im Zahnteilungsbereich von
4-18 ZpZ erzielen mit der Gruppenschrén-
kung eine verbesserte Oberflachengiite des
geségten Schnittmaterials.

pro Intervall mindestens ein Zahn unge-
schrankt, die restlichen Zahne im Intervall
sind wiederkehrend links / rechts oder in
umgekehrter Reihenfolge geschrénkt.

Wellenschrankung (WS)

Fur Bleche, dinnwandige Rohre und Profile
bis 5 mm Materialabmessung.

ZAHNTEILUNG (Tz)

Als Zahnteilung wird die Anzahl der Z&hne pro Zoll (ZpZ) beschrieben. 1 Zoll entspricht 25,4 mm.

Unterschieden werden konstante Zahnteilung mit einheitlichem Zahnabstand z. B. 2 ZpZ und variable
Zahnteilung mit differierendem Zahnabstand innerhalb eines Verzahnungsintervalls.

Variable Zahnteilungen z. B. 2-3 ZpZ sind durch zwei MaBzahlen gekennzeichnet: 2 ZpZ ist der maxi-
male Zahnabstand und 3 ZpZ ist der minimale Zahnabstand im Verzahnungsintervall.

Konstant Variabel Min. Max.
A i
I I

4 - T & & s '1

Verzahnungsintervall

WIKUS SAGEBANDER | 49



EINFAHREN VON SAGEBANDERN

Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die optimale Voraussetzung fiir hohe Schneidfahigkeit und Stand-
zeiten. Dies wird durch korrektes Einfahren der Sagebénder gewahrleistet, siehe Abbildungen oben:

1. neue Schneidkante mit sehr kleinem Kantenradius
2. optimal erzielte Schneidkante durch richtiges Einfahren
3. unsachgemaBes Einfahren fihrt zu Mikro-Absplitterungen an der Schneidkante

Vor dem Ersteinsatz:

¢ Bandspannung sollte bei 300 N/mm? liegen

+ Olgehalt des Kiihlschmierstoffs mit Hilfe eines Handrefraktometers tiberpriifen und anpassen

+ Den empfohlenen Olgehalt des Kiihischmierstoffs finden Sie in den Schnittdatenschiebern oder in ParaMaster® 4.0

BIMETALL-SAGEBANDER HARTMETALL-SAGEBANDER

* richtige Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit (z. B. mit * richtige Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit (z.B. mit
WIKUS Bimetall-Schnittdatenschieber) anhand von Werkstoff WIKUS Hartmetall-Schnittdatenschieber) anhand von Werk-
und Dimension des Schnittmaterials ermitteln stoff und Dimension des Schnittmaterials ermitteln

* wichtig: neues Sageband beim Ersteinsatz mit ca. 100 % der * wichtig: neues Sageband beim Ersteinsatz mit ca. 75 % der
Schnittgeschwindigkeit (m/min) und ca. 50 % der Vorschub- Schnittgeschwindigkeit (m/min) und ca. 50 % der Vorschub-
geschwindigkeit (mm/min) einsetzen geschwindigkeit (mm/min) einsetzen

* sehr wichtig: neue Sagebander kdnnen zu Vibrationen und
Schwingungsgeréuschen neigen - Hilfe: nochmalige geringe
Reduzierung der Schnittgeschwindigkeit (m/min)

* bei kleinen Werkstlickdimensionen ca. 300 cm? der Oberflache des Schnittmaterials zum Einfahren zerspanen

* bei groBen Werkstlckdimensionen wird eine Zeitdauer von ca. 15 min zum Einfahren empfohlen

* nach dem Einfahren wird zuerst die Schnittgeschwindigkeit (m/min) langsam auf den ermittelten Wert erhéht, und dann die
Vorschubgeschwindigkeit (mm/min) schrittweise auf den zuvor ermittelten Wert gesteigert

Praktische Hilfe bieten die von WIKUS entwickelten Schnittdatenschieber fiir Bimetall- und Hartmetall-Sdgebénder.
Oder Sie nutzen ParaMaster® 4.0, das WIKUS Online-Schnittdatenprogramm mit einer Vielzahl an Funktionen.
Weitere Infos auf Seite 6 oder direkt anmelden unter www.paramaster.de
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