WiN 360® CERMET

Lames de scie circulaire de précision
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La Précision a la Pointe de I’Aréte de Coupe

WiN 360® CERMET

Une lame de scie circulaire de précision CERMET pour l'acier

Dent griffe
|3_ Pas de denture constant

Aciers a faible et moyenne teneur en carbone,
matériaux pleins

250-460 mm

Informations sur les produits

+ Lame de scie circulaire de précision a revétement
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en cermet
CERMET - Une lame de scie circulaire de . Concue pour les matériaux pleins
précision CERMET pour l'acier + Disponible avec divers diamétres et dentures
La WiN 360® CERMET a été développée pour + Convient aux processus de fabrication automa-
I'usinage des aciers avec une teneur faible & moy- tisés

enne en carbone. La technologie de matériau de
coupe CERMET permet d’atteindre des vitesses de
coupe élevées et garantit une qualité de coupe con-
stante, méme lors d'utilisations prolongées.

Ces lames ont été spécialement congues pour les * Aciers a faible teneur en carbone
applications sur matériaux pleins, ou la producti- + Aciers a teneur moyenne en carbone
vité et la durée de vie de l'outil jouent un role essen-

tiel. Grace a la grande résistance a I'usure de son

matériau de coupe, la WiN 360® CERMET convient

aux processus de fabrication automatisés et aux app-

lications en série a grand volume.

Applications
+ Matériaux pleins

« Aciers de construction/non alliés

Avantages

+ Rentabilité élevée

« Productivité élevée sur les applications en série

+ Optimisée pour les vitesses de coupes élevées

« Réduction des colts d’'usinage grace a un rapport

qualité-prix optimal

Propriétés
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Caractéristiques techniques

Diametro exérior (D) Largeur (S1) Epaisseur (S2) Alésage (d) Nombre de dents
mm mm mm mm constante
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