WiN 360® TUBE

Lames de scie circulaire de précision
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La Précision a la Pointe de I’Aréte de Coupe

WiN 360® TUBE

Une lame de scie circulaire de précision pour l'usinage des tubes

Dent griffe
|3_ Pas de denture constant

Pas de denture constant

250-460 mm

+ Haute qualité de coupe limitant les bavures

L . o + Fiabilité maximale du processus et durée de vie
Une lame de scie circulaire de précision pour trés longue

I'usinage des tubes + Production en série rentable et augmentation de

la productivité grace a la réduction des change-
ments de lames

La WiN 360® TUBE a été spécialement développée
pour I'usinage des tubes et profilés et se distingue
par ses arétes de coupe innovantes en carbure. Les Propriétés
géométries de denture adaptées a ces applications
garantissent un processus de sciage stable et régu-
lier et contribuent a une qualité de coupe élevée, quel-
les que soient les épaisseurs de paroi.

Cette lame de scie offre un usinage rentable et effi-
cace des tubes a parois minces et épaisses ainsi que * Grande stabilité pendant le sciage

+ Spécialement développé pour I'usinage des tubes
et profilés

«  Géométries de denture parfaitement adaptées

+ Convient a différentes épaisseurs de paroi

des profilés. - Disponible en différents diamétres et dentures
Lalliance de coupes précises et sans bavures, d'une

fiabilité élevée et d'une longue durée de vie fait de la
WiN 360® TUBE une solution idéale pour les proces-
sus d'usinage automatisés dans la production indus-
trielle. Applications

+ Congu pour la production industrielle en série

+ Résultats constants, méme lors de coupes en
paquet

Avantages + Tubes en acier de diverses épaisseurs de paroi

* Excellentes performances de coupe et grande * Profilés

précision grace au revétement spécial + Usinage de tubes dans des processus de fabrica-

+ Résistance élevée a l'usure grace a une qualité de tion automatises

carbure optimale
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Caractéristiques techniques

Diametro exérior (D) Largeur (S1) Epaisseur (S2) Alésage (d) Nombre de dents
mm mm mm mm constante
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